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Clamping technologies made in Italy since 1966

Caratteristiche principali:

Fiancheftti in acciaio

Gancio a scomparsa

2 possibilita di staffaggio (fronte e retro)

Cilindro pneumatico piatto alesaggio 50 mm con
3 fori di connessione G1/4”

Finecorsa induttivo: 3 LED, connessione M12x]1
Riparo scorrevole anti-sfridi

Main characteristics:

Steel flanks

Retractable hook

2 mounting areas (front and rear)

Flat pneumatic cylinder bore 50 mm with

3 feeding ports G1/4"

Inductive proximity switch: 3 LED, connection M12x1
Flowing weld splashes protection
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Sub-Level, D. 50, gancio a scomparsa
Sub-Level, D. 50, retractable hook
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1, * Zona di bloccaggio:
6'2:9 30 <0+ 37 so1 33 il mancato rispetto del campo di lavoro indicato
&, ] ______'___I (+0,3) potra provocare la deformazione del gancio.
- e * Clamping zone:
© \%9_ b © A not correct working range (+0,3), could be
= causing an hook deformation
- f il "o AL | %
3 ] = wl 3
% i Su richiesta sono fornibili dispositivi completi di perno
© I © di centraggio.
‘ 895 ] On request devices are available complete of
! ’ locking pins
#Tolleranze: fori spina +0.02, fori filettati £0.1
#Tolerances: dowel holes +0.02, screw holes 0.1
Alesaggio Forza max. di Forza max. di Pressione Consumo d'aria
cilindro chiusura (6 bar) Peso ritegno d’'esercizio (6 bar)
Modello Cylinder Max. clamping Weight Max. Holding Working Air consumption
Type bore force (6 bar) force pressure (6 bar)
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Schema per Finecorsa induttivo (cod. 3/062).

Diagram for Inductive proximity switch (cod. 3/062).

Caratteristiche tecniche (Turck):

e Tipo di uscita: PNP;

e Tensione d'alimentazione: 10-30 VDC;

e Corrente max. di commutazione: 150 mA;
e Consumo di correnfe: < 20 mA;

e Calo ditensione: <1,8 V

e Campo di temperatura: -25° / 70° C.

Technical data (Turck):

e Output type: PNP;

e Feeding voltage: 10-30 VDC;

e  Max. commutating current: 150 mA;
o Power supply: <20 mA;

e Voltage drop:<1,8V;

e Temperature range: -25°/ 70° C.

SO1 =segnale d'apertura
SO1 = opening signal

S02 = segnale di chiusura
S02 = closing signal

Schema pneumatico.
Pneumatic plant.
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Y = LED giallo / yellow LED
G = LED verde / green LED
R = LED rosso / red LED
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1 = filo marrone / brown wire
2 = filo nero / black wire

3 =filo blu / blue wire

4 = filo bianco /white wire

Chiuso T /
Closed F7 T T NN
l

/ Aperto
T Open

Pressione d'esercizio
Working pressure

C04.P150.P3

Consumo d'aria (5 bar)
Air consumption (5 bar)
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